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"Vorhang-Beschichtungsverf ahren und -vorrichtung" 



Die Erfindung bezieht sich auf ein Verfahren zum Beschich- 
ten einex sich f or tbewegenden Gutbahn nach dem Vorhang-Be- 
schichtungsverf ahren, sowie auf eine Vorrichtung zum Durch- 
ftihren eines solchen Verf ahrens . 

In riach dem FlielSvorhangverf ahren arbeitenden Beschichtungs 
v.orrichtungen wird eine sich f or tbewegende Gutbahn in der 
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Weise beschichtet, daft man einen senkrecht frei fallenden 
Vorhang aus einer Beschichtungsf liissigkeit auf die Gutbahn 
auftreffen lafit, urn auf dieser eine Schicht zu bilden. 
Eine Vorrichtung der genannten Art ist in der 
GB-PS 1 276 144 beschrieben. Mittels der dort beschrie- 
benen Vorrichtung wird auf der sich f or tbewegenden Gutbahn 
eine einzige Schicht aus einer Beschichtungsf liissigkeit 
aufgebracht. In der GB-PS 1 276 481 ist eine ahnliche 
Vorrichtung beschrieben, mittels welcher sich mehrere 
Schichten von Beschichtungsf lussigkeiten gleichzeitig 
auf die sich f ortbewegende Gutbahn aufbringen lassen. 

Bei einem Vorhang-Beschichtungsverf ahren wird eine be- v 
stimmte Breite des fallenden Vorhangs dadurch eingehal- 
ten, dafi man die seitlichen Rander des Vorhangs mittels 
seitlicher Fuhrungen begrenzt. Durch das Vorhandensein 
solcher seitlicher Fuhrungen entstehen jedoch Ungleich- 
maftigkeiten in der Beschichtung , sofern der Vorhang in 
seiner ganzen Breite auf die Gutbahn aufgebracht wird. 
Urn die auf den betreffenden Gegenstand, namentlich die 
Gutbahn aufgebrachte Schicht im wesentlichen gleichformig 
zu gestalten, kann man den Vorhang urn wenigstens die Brei- 
te der ungleichma/Sigen Bereiche entlang beiden Randern 
breiter machen als die zu beschichtende Gutbahn. Bei der 
Beschichtung der Gutbahn mit einer einzigen Schicht kann 
die an den Randern der sich for tbewegenden Gutbahn iiber- 
flie/Sende Fliissigkeit aus den Randbereichen des Vorhangs 
wiedergewonnen und dem Vorrat der Beschichtungsf liis sigkeit 
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erneut zugefuhrt werden. Beim Auftragen mehrerer Schich- 
ten gleichzeitig vermischen sich jedoch die an den Randern 
der Gutbahn uberf lieftenden Fliissigkeiten der einzelnen 
Schichten miteinander, so daft sie nicht erneut yerwendbar 
sind. Gewahnlich handeltes sich bei dem zum Be schichten 
von Gutbahnen verwendeten Material um ziemlich teuere Fliis- 
sigkeiten, weshalb anzustreben ist, die gesamte den Vor- 
hang bildende Fliissigkeit zu verwerten und nichts davon 
zu verschwenden. 

Die Erfindung schafft ein Vorhang-Beschichtungsverf ahren, 
bei welch em die vorstehend angefuhrten Schwierigkeiten 
auf ein Mindestmaft verringert sind. 

Gemafi der Erfindung ist bei einem Verf ahren zum Beschich- 
ten einer sich f ortbewegenden Gutbahn mit wenigstens einer 
Schicht eines fltissigen Beschichtungsmaterials vorgesehen, 
dafi die Gutbahn entlang einem eine Beschichtungss tation ) 
aufweisenden Transpbrtweg bewegt wird und dafi an der Be- 
schichtungsstatiori ein sich quer zum Transportweg erstrek- 
kender, senkrecht £rei fallender Vorhang erzeugt wird, wel- 
cher zur Bildung einer Beschichtung auf der sich for tb ewe- 
genden. Gutbahn ' auf trif ft und aus wenigstens zwei getrennt 
voneinander erzeugten, mit den Randern aneinanderliegenden 
Einzelvorhangen zusammengesetzt ist, von denen der eine einen 
Randbereich des Vorhangs insgesamt und der andere bzw. die 
anderen einen Mittelbereich und einen ander.en Randbereich 
des Vorhangs insgesamt bildet bzw. bilden. 
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Vorzugsweise sind drei Einzelvorhange vorgesehen, von 
denen der eine den Mittelbereich und die beiden ande- 
ren die Randbereiche des Vorhangs insgesamt bilden. 
Der mittlere Einzel- oder Teilvorhang kann breiter als 
die zu beschichtende Gutbahn sein, in einer anderen 
Ausfiihrungsf orm des Verfahrens jedoch kann der Mittel- 
bereich des Vorhangs insgesamt auch schmaler sein als 
die zu beschichtende Gutbahn. In jedem Falle soil je- 
doch der zusammengesetzte Vorhang insgesamt breiter 
sein als die zu beschichtende Gutbahn. 

Der Mittelbereich des Vorhangs kann seinerseits aus meh- 
reren Schichten zusammengesetzt sein, welche beim Auftref- 
fen auf die sich f ortberwegende Gutbahn eine entsprechen- 
de Anzahl von Schichten aus verschiedenen Beschichtungs- 
f liissigkeiten gleichzeitig bilden. Die Randbereiche des 
Vorhdngs sind jedoch vorzugsweise nur einschichtig . In 
der Durchfiihrung des erf indungsgemaften Verfahrens ist es 
moglich, fur die Randbereiche wohlfeile Fllissigkeiten zu 
verwenden, welche mit der oder den fur den mittleren Be- 
reich verwendeten eigentlichen Beschichtungsf lussigkeit 
bzw. -fllissigkeiten vertraglich sind. Werin derartige 
Fllissigkeiten an den Randern der Gutbahn uberf lieften , 
brauchen sie nicht riickgewonnen und erneut verwendet zu 
werden. Der vorstehend verwendete Ausdruck "vertraglich" 
bedeutet, dafi die Fllissigkeiten sich zur Bildung eines 
iiber die ganze Breite zusammenhangenden Vorhangs zusammen- 
fiihren lassen. Wird beispielsweise eine sich f ortbewegende 
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Gutbahn mit einer oder mehreren gelatinosen Silberhaloge- 
nidemulsionen beschichtet, so kann fur die Randbereiche 
d<?s Vorhangs eine Gelatinelosung allein verwendet werden. 
Die hierfiir verwendete Gelatinelosung kann dann auch 
wiederholt in Umlauf gesetzt werden. 

Ein bedeutender Vorteil des erf indungsgemafien Verfahrens 
liegt darin, dafi man damit einen Vorhang mit einem stabi- 
len Mittelbereich auch bei auBerst geringen Fliefigeschwin- 
digkeiten erzielen kann- Zuweilen soil eine aufierst dtin- 
ne Schicht auf eine Gutbahn aufgebracht werden, wozu dann 
sehr niedrige Fliefiges chwindigkeiten hotwendig sihd. Es 
gibt jedoch £iir die Fliefigeschwindigkeit eine untere Gren- 
ze., unterhalb welcher der Vorhang von den seine Rander 
begrenzenden Fuhrungen aus seine Stabilitat einbiifit. Die- 
ser Verlust der Stabilitat ist in den eingangs angefuhr- 
ten Verof f entlichungen erwahnt. Gemafi der Erfindung laiSt 
sich ein solcher Stabilitatsverlus t jedoch dadurch vermei- 
den, da/5 man in den Randbereichen eine hohere und im Mit- 
telbereich eine nredrigere Fliefigeschwindigkeit, bezogen 
auf die Breite, aufrechterha.lt, Bei Anwendung eines sol- 
chen Verfahrens wird der Mittelbereich des Vorhangs brei- 
ter gehalten als die Gutbahn, so dafi aufgrund der hoheren 
Fliefigeschwindigkeit in den Randbereichen keine iibermafii- 
gen Verdickungen der Schicht entlang den Randern der Gut- 
bahn entstehen. Bei diesem Verfahren kann die den Randbe- 
reichen des Vorhangs zugefuhrte Flussigkeit die gleiche 
sein wie die fiir den Mittelbereich verwendete. 
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Andererseits* kann fur den Mittelbereich des Vorhangs 
auch eine andere Fliissigkeit als fllr die Randbereiche 
verwendet werden, oder der Mittelbereich kann aus meh- 
reren Fliissigkeitsschichten aufgebaut sein, wahrend 
die Randbereiche jeweils nur aus einer Fliissigkeit ge- 
bildet sind. 1st es unter diesen Umstanden erforder- 
lich, da/5 der Mittelbereich des Vorhangs etwas breiter 
ist als die zu beschichtende Gutbahn, dann besteht die 
fur die Randbereiche verwendete, wiederholt in Umlauf 
gesetzte Fliissigkeit vorzugsweise aus einem Gemisch der 
im Mittelbereich verwendeten FliisaLgkeiten in den gleichen 
Verhaltnissen , wie sie tiber die Gesamtbreite des Mittel- 
bereichs vorliegen. Dadurch ist dann gewahr leis tet , daft 
die an den Randern der Gutbahn uberf lieftenden und sich 
mit der wiederholt umlauf enden Fliissigkeit vermischenden 
Flussigkeiten aus dem Mittelbereich die Zusammensetzung 
der Fliissigkeit in den Randbereichen nicht verandern. 

In einer anderen Ausf iihrungsf orm schafft die Erfindung 
eine Vorhang-Beschichtungsvorrichtung mit einer Einrich- 
tung zum Erzeugen eines senkrecht fallenden Vorhangs, 
welche wenigstens zwei getrennte Anordnungen jeweils mit 
wenigstens einem Hohlraum fiir die Aufnahme einer Beschich- 
tungsf ltissigkeit und wenigstens einem mit dem Hohlraum 
s tr omungs verbundenen , langlichen Schlitz aufweist, wobei 
jede der Anordnungen die Beschich tungsf liissigkeit einer 
zugeordneten Ablosekante zufiihrt, von welcher die betref- 
fende Fliissigkeit unter Bildung eines frei fallenden Teil- 
oder Einzelvorhangs abfallt, und die betreff enden Anord- 
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nungen und Ablosekanten derart nebeneinanderliegen, dafi 
die - einzelnen Teilvorhange zur Bildung eines durchgehen- 
den, frei fallenden Vorhangs mit ihren Randern zusammen- 
fliefien. 

In einer Aus fiihrungs form dieser Art setzen sich die Ein- 
richtungen zum Erzeugen des Vorhangs aus drei derartigen 
Anordnungen zusammen, welche einen ers'ten Randbereich, 
einen Mittelbereich und einen zweiten Randbereicb des 
durchgehenden Vorhangs ausbilden. In einer anderen Aus- 
fuhrungsf orm dieser Art hat die mittlere Anordnung wenig- 
stens zwei voneinander getrennte Hohlraume und wenigstens 
zwei Schlitze fur die Erzeugung eines Teilvorhangs , wel- 
cher aus wenigstens zwei iibereinander liegehden Schichten 
von Beschichtungss toff en zusammengesetzt ist. 

Im folgenden sind Ausf iihrungsbeispiele der Erfindung an- 
hand der Zeichnung beschrieben. Es zeigen: 

Fig. 1 eine Schragans icht einer erfindungs- 
gemaBen Vorhang-Beschichtungsvorrich- 
tung mit Ablauftisch und einem davon 
ablaufenden Vorhang , 

Fig. 2 Ansichten der in Fig. 1 darges tellten 
und 3 

Vorrichtungen im Schnitt entlang den 
Linien II-II bzw. III-III, 



509817/1157 



2448440 



- 8 



Fig. 4 eine Fig. 2 entsprechende Schnitt- 
ansicht des mittleren Teils einer 
Vorhang-Beschichtungsvorrichtung mit 
Ablauftisch, bei welcher mehrere Emul- 
sionen aus Schlitzen ijn Ablauftisch 
austreten und zusammen einen mehr- 
schichtigen Vorhang bilden, 

Fig. 5 eine Fig. 3 entsprechende Schnittan- 
sicht des einen Randbereichs des in 
Fig. 4 gezeigten Ablauftischs mit 
einem davon ablaufenden einschichti- 
gen Vorhang, 

Fig. 6 eine Stirnansicht einer an.de re n Aus- 

fiihrung der erf indungsgema/Sen Beschich- 
tungsvorrichtung mit Schli tztrichter , 
und 



Fig. 7 Ansichten der in Fig. 6 darges tellten 
und 8 

Vorrichtung im Schnitt entlang den 
Linien VII-VII bzw. VIII-VIII-. 



In Fig. 1 erkennt man einen Ablauftisch 1 von einer gewis- 
sen Breite mit beidersetis daran anschlieflenden Rand-Ab- 
lauftischen 2 und 3. Ablauftische der darges tell ten Art 
sind im einzelnen beispielsweise in den 

GB-PSen 1 276 144 und 1 276 381 beschrieben. An den beiden 
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Enden der aus den Ablauf tischen 1 „ 2 und 3 gebildeten An- 
ordnung sind zwei Randf iihrungen 4 und 5 vorgesehen. Eine 
Schnittansicht des breiteren Ablauftischs 1 ist in Fig. 2 
dargestellt, Er hat einen Durchla/3 1a fur die Zufuhr 
einer Fliissigkeit zu einer mittig angeordneten Kammer 1b, 
von welcher aus die Fliissigkeit durch einen Schlitz 1c 
hindurch auf die ebene , geneigte Tischflache 1d ausgeprefSt 
wird. Unter Einfluft der Schwerkraft bewegt sich die Fliis- 
sigkeit dann entlang der Tischflache 1d abwarts, bis sie 
deren tiillenartig ausgebildete Ablaufkante 7 erreicht, von 
welcher sie in Form eines frei fallenden Vorhangs 8 ab- 
fallt. 

Fig. 3 zeigt eine Schnittansicht des einen seitlichen, Ab- 
lauftischs 3. Dieser hat einen Durchlaft 3a fur die Zu- 
fuhr einer Fliissigkeit zu einer mittig angeordneten Kam- 
mer 3b, von welcher aus die Fliissigkeit durch einen 
Schlitz 3c hindurch auf die ebene, geneigte Tischflache 
3d ausgepreftt wird, auf der sie sich dann unter Einfluft 
der Schwerkraft bis zur Ablaufkante 7 abwarts bewegt und 
von dieser^ in Form eines frei fallenden Vorhangs 10 ab- 
fallt- An dem anderen seitlichen Ablauf tisch 2 bildet 
sich in entsprechender Weise ein frei fallender Vorhang 
9 aus . - 

Die Vorhange 8, 9 und 10 stellen jeweils einen Teil- 
oder Einzelvorhang dar und s to/Sen mit ihren Randern an- 
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einander., so .daft ein dur chgehender Vorhang 12 mit zwei 
Randbereichen und einem Mittelbereich entsteht. Der 
durchgehende Vorhang 12 trifft auf eine sich unter der 
Anordnung der Ablauftische hindurch f oitbewegende Gut- 
bahn 11 und bildet auf dieser eine Schicht 13. Die Ein- 
richtungen zum Eortbewegen der Gutbahn sind herkommli- 
cher Art und deshalb nicht dargestellt. 

Der mittlere Teilvorhang hat vorzugsweise etwa die glei-^ 
che Breite wie die zu beschichtende Gutbahn, wahrend die 
seitlichen Teilschleier ziemlich schmal sind. Die Brei- 
te der letzteren sollte jedoch nicht. weniger als etwa 
5 Prozent von der des mittleren Teilvorhangs betragen. 
In einer praktischen Ausfuhrung hat der mittlere Teil- 
vorhang eine Breite von 110 mm und die . seitlichen Teil- 
vorhange sind jeweils 15 mm breit. Die unterste prakti- 
sche Grenze fur die Breite der seitlichen Teilvorhange 
wurde bei 5 mm ermittelt. 

In einer praktischen Ausfuhrung wurde uber den mittleren 
Ablauftisch 1 eine f otograf ische Silberhalogenid-Emul- 
sion zugefuhrt, wahrend uber die seitlichen Ablauftische 
2 und 3 eine flussige Gelatinelosung zugefuhrt wurde. 
Die Flussigkeit der seitlichen Bereiche 9 und 10 flofi 
uber die Rander der sich fortbewegenden Gutbahn 11 ab . 
Eine nach dem Durchgang der Gutbahn durch eine (nicht 
gezeigte) Trockeneinri chtung vorgenommene Untersuchung 
ergab, da/5 sich auf der Gutbahn eine Schicht aus der fo- 
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tografischen Silberhalogenid-Emuls ion gebildet hatte, 
mit Ausnahme der beiden Rander der Gutbahn, entlang 
welchen ein schmaler Streifen einer Gelatineschicht ver- 
lief. . Zwischen der Gelatineschicht und der Silberhalo- 
genidschicht war praktisch keine Vermischung eingetreten, 
so da/5 die Gelatineschicht tragenden Randstreifen beim 
Zuschneiden der Gutbahn auf die vorgesehene Breite sau- 
ber abgeschni tten werden konnten. Die Schicht aus der 
Silberhalogenid-Emulsion hatte iiber die gesamte Breite 
der Gutbahn die gleiche Dicke, wurde also zu den Randern 
des Mittelbereichs des Vorhangs hin nicht dicker oder 
dunner.. 

In Fig- 4 und 5 ist eine andere Ausf lihrungsform der er- 
f indungsgemaften Beschichtungsvorrichtung in der Darstel- 
lung nach Fig., 2 bzw- 3 entsprechenden Schnittansichten 
gezeigt, Die hi^r gezeigte Vorrichtung unter scheidet 
sich von der in Fig- 1 bis 3 dargestell ten dadurch , daB 
der mittlere Ablauftisch 18 fur die Ausbildung eines 
ittehrschichtigen Vorhangs eingerichtet ist. Der von dem 
Ablauftisch 18 ablaufende Vorhang ist also aus mehreren 
Schichten verschiedener Beschichtungsf liissigkeiten zusam- 
mengesetzt. 

Der in Fig. 4 gezeigte Ablauftisch 18 enthalt drei ge- 
trennte BescWchtungsanordnungen 14, 15 und 16, aus denen 
die Beschichtungsf liissigkeiten hervortre ten . Die Anord- 
nung 14 hat einen Durchlaft 14a fur die Zufuhr einer Be- 

5 0 9 8 17/1157 



- 12 - 



2448U0 



schichtungsf liissigkeit zu einer Mittelkammer 14b, von 
welcher.aus die Fliissigkeit iiber einen Schlitz 14c hin- 
durch auf ein ebenes, geneigtes Teil 14d der Tischfla- 
che gelangt. Dementsprechend hat die Anordnung 15 einen 
Durchlaft 15a fur die Zufuhr einer Beschichtungsf liissig- 
keit zu einer Mittelkammer 15b, von welcher aus die Fliis- 
sigkeit iiber einen Schlitz 15c auf ein weiteres, ebenes 
und geneigtes Teil 15d der Tischflache gelangt. Die An- 
ordnung 16 schlieftlich hat ebenfalls einen Durchla/3 16a 
fur die Zufuhr einer Beschichtungsf liissigkeit zu einer 
Mittelkammer 16b, von welcher aus die Fliissigkeit durch 
einen Schlitz 16c hindurch auf ein Teil 16d der ebenen, 
geneigten Tischflache gelangt. 

Die aus der Anordnung 16 hervortretende Fliissigkeits- 
schicht 20c gleitet entlang dem Teil 16d der Tischfla- 
che abwarts bis zum Schlitz 15c der Anordnung 15, an 
welchem eine Fliissigkeitsschicht 20b austritt. Die 
beiden Fliissigkeitsschichten bewegen sich dann entlang 
dem Teil 15d der Tischflache abwarts bis zum Schlitz 14c 
der Anordnung 14, an welchem eine Flussigkeitsschicht 20c 
austritt. Die drei iibereinanderliegenden Fliissigkeits- 
schichten bewegen sich dann entlang dem Teil 1 4d der 
Tischflache abwarts und laufen dann in Form eines drei- 
schichtigen Vorhangs 20 von dem ttillenformig ausgebil- 
deten Endstiick des Teils 14d der Tischflache ab . In 
Fig. 4 erkennt man ferner eine Randfiihrung 21. 
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Fig.. 5 zeigt einen der beiden seitlichen Ablauftische 22. 
Dieser enthalt eine einzige Beschichtungsanordnung 23 
mit einem DurchlafS 23a fur die Zufuhr einer Beschichtiings 
fliissigkeit zu einer Mittelkammer 23b und einem Schlitz- 
durchlafi 23 c, durch welchen hindurch die Fliissigkeit in 
einer einzigen Schicht 24 auf die ebene , geneigte Tisch- 
flache 23d gelangt. Die Schicht 24 gleitet entlang der 
Tischflache 23d abwarts , bis sie in Form eines einschich- 
tigen Vorhangs von dieser abfallt, und ist seitlich 
durch eine Randfuhrung 21 begrenzt. 

Der vollstandige , quer zu der (nicht darges tellten) Gut- 
bahn. angeordnete Ablauftisch setzt sich aus dem in 
Fig. 4 dargestellten mittleren Tisch 18 und zwei beider- 
seits. desselben angeordneten seitlichen Ablauftischen 22 
zusammen. . Die an den einzelnen Ablauftischen austreten- 
den Fliissigkeiten vereinigen sich iiber die Breite der 
Gutbahn zu einem durchgehenden , frei fallenden Fliissig- 
keitsvorhang ahnlich dem in Fig. 1 dargestellten. 

Bei der in diesem Falle iiber die Ablauftische 22 zuge- 
fuhrten Fliissigkeit handelt es sich ebenfalls urn ein 
wohlfeiles Material, wahrerid die iiber den mittleren Ab- 
lauftisch 18 zugefiihrten Fliissigkeiten fur den mehr- 
schichtigen Auftrag auf der Gutbahn bestimmt sind. 

Dabei ist die iiber die Ablauftische 22 zugefiihrte Fliis- 
sigkeit mit den iiber den mittleren Tisch 18 zugeftihr- 
ten Fliissigkeiten in dem Sinne vertraglich, daft sich iiber 
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die ges.amte .Breite der Gutbahn ein dur chgehender Vor- 
hang ausbildet. Die Breite der Gutbahn ist so auf die 
des Vorhangs abges timmt , daft der groftte Teil der liber 
die seitlichen Ablauftische 22 zugefuhrten Flussigkeit 
nicht auf die Gutbahn gelangt, daft also nur ein schma- 
ler Rand der Gutbahn mit der wohlfeilen Flussigkeit be- 
schichtet wird und anschlieftend abgeschnitten werden 
kann. Die nicht auf die Gutbahn gelangende wohlfeile 
Flussigkeit der Randbereiche kann gesammelt und erneut 
in Umlauf gebracht werden. Das Auffangen und die er- 
neute Verwendung der Fliis sigkeiten aus den Randberei- 
chen des dreischichtigen Vorhangs ware im vorliegenden 
Falle nicht moglich, da sich die verschiedenen Fliissig- 
keiten dabei miteinander vermis chen wiirden. 

Die von den Mittelkammern der Beschichtungsanordnungen 
zu den zugeordneten Tischflachen fiihrenden Schlitze kon- 
nen, wie in Fig. 1 dargestellt, miteinander fluchten 
oder, wie in Fig. 4 und 5 gezeigt, versetzt angeordnet 
sein. Die Abstande zwischen den Schlitzen in zwei ne- 
beneinanderliegenden Tischflachen sind so klein wie 
moglich und vorzugsweise gleich Null. Sind diese Ab- 
stande namlich zu groft, so kann sich kein uber die ge- 
samte Breite der Vorrichtung veiiauf ender , durchgehender 
Vorhang ausbilden. 

Die drei ge trennt ausgebilde ten Ablauftische der Vorrich- 

tungen nach Fig. 1 bis 3 und 4, 5. konnen auch zu einem 

einstuckigen Ablauftisch mit drei getrennten Zufuhr- oder 

509817/1157 



- 15 - 



2448440 



Beschichtungsanordnungen zusammengef aiSt sein. . 

Eine andere Ausfiihrungsform einer erf indungsgemaflen 
Vorhang-Beschichtungsvorrichtung ist in Fig. 6 bis 
8 dargestellt. Sie weist einen langges treckten Schlitz- 
trichter 30 und zwei beiderseits desselben angeordnete, 
ziemlich schmale Schlitztrichter 31 auf . Schlitztrich- 
ter der dargestellten Art sind beispielsweise in der 
GB-PS 1 2 76 144 beschrieben. 

Die Vorrichtung weist an jeder Seite eine Randfiihrung 32 
auf. In Fig. 6 erkennt man eine sich unter dem Schlitz- 
trichter 30 hindurch f ortbewegende Gutbahn 36 . 

Der langges treckte Schlitztrichter 30 ist im eiriz einen 
in Fig. 7 dargestellt. Er ist fur die Ausbildung eines 
aus zwei Schichten von Bes chichtungsf lussigkeiten zu- 
sammengesetzten, frei fallenden Vorhangs 35 eingerichtet . 
Die eine Fliissigkeit wird iiber einen Durchlafl 37a einer 
Mittelkammer. 34a zugefuhrt, von welcher aus sie titer 
einen an der unteren Kante 41 des Schli tztrichters 30 
ausmundenden Schlitz 33a austritt, um die eine Schicht 
des zweischichtigen Vorhangs 35 zu bilden. Die andere 
Fliissigkeit wird iiber einen Durchlaft 37b einer zweiten 
Mittelkammer 34b zugefiihrt, von welcher aus sie iiber ei- 
nen an der unteren Kante 41 des Schlitztrichters 30 aus- 
miindenden Schlitz 33b austritt, um die andere Schicht 
des zweischichtigen Vorhangs 35 zu bilden. 
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Aus den seitlichen, schmalen Schlitztrichtern 31 , von 
denen der eine in Fig. 8 dargestellt ist, tritt eine 
Flussigkeit -in Form jeweils eines einschichtigen Vor- 
hangs 35a bzw. 35b aus. Die Fliissigkeit wird liber eine 
Zuleitung 40 einer Mittelkammer 39 zugefiihrt, von wel- 
cher aus sie iiber einen an der unteren Kante 41 des be- 
treffenden Schlitztrichters 31 ausmiindenden Schlitz 38 
austritt, um einen der Randbereiche 35a des Vorhangs 35 
zu bilden. 

Bei ihrem Austritt aus den Schlitztrichtern fliefien die 
Flussigkeiten zusammen und bilden dann einen frei fal- 
lenden Vorhang mit einem aus dem mittleren Schlitztrich- 
ter austretenden, zweischichtigen Mittelbereich und zwei 
jeweils einschichtigen Randbereiche^ welche aus den bei- 
den seitlichen Schlitztrichtern 31 austreten. Der Mit- 
telbereich des Vorhangs 35 hat im wesentlichen die glei- 
che Breite wie die zu beschichtende Gutbahn 36, so dafi 
im wesentlichen nur die aus den seitlichen Schlitztrich- 
tern 31 austretende Flussigkeit liber der en. Rander hinweg- 
f lie/St. Diese Flussigkeit ist im vorstehend angefuhrten 
Sinne vertraglich mit den als Schichten auf der Gutbahn 
aufzubringenden Flussigkeiten, jedoch billiger als diese, 
so daI5 sie nach dem Obertritt iiber die Rander der Gutbahn 
36 abgefuhrt werden kann. 
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Pat e'ntansp ruche 

Verfahren zum Beschichten einer sich f ortbewegenden 
Gutbahn mit wenigstens einer Schicht einer flussi^ 
gen Beschichtungsmasse , 

dadurch gekennzeichnet , daft 
die Gutbahn entlang einem eine Beschichtungsstation 
enthaltenden Transportweg bewegt wird und daft an der. 
Beschichtungsstation ein sich quer zum Transportweg 
erstreckender , senkrecht frei fallender Vorhang aus 
der Beschichtungsmasse gebildet wird, welcher zur 
Bildung einer Beschichtung au£ der sich fortbewegen- 
den Gutbahn auftrifft und aus wenigstens zwei ge- 
trennt voneinander erzeugten, frei fallenden Teilvor 
hangen gebildet ist^ welche mit ihren Randern anein- 
anderliegen und von denen der eine einen Randbereich 
des Vorhangs insgesamt und der oder die anderen 
einen Mittelbereich und einen anderen Randbereich de 
Vorhangs insgesamt bilden. 

Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, 
daft der den Mittelbereich des Vorhangs insgesamt 
bildende Teilschleier aus einer Beschichtungsf liis- 
sigkeit gebildet wird, welche hinsichtlich ihrer 
Zusammensetzung verschieden von der fur die Bil-, 
dung des wenigstens einen Randbereichs verwendeten 
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Flussigkeit, in bezug auf ihre rheologischen Eigen- 
schaften jedoch mi t dieser vertraglich sind. 

Verfahren nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekenn- 
zeichnet, daft drei den Mittelbereich und die bei- 
den Randbereiche des Vorhangs insgesamt darstellen- 
de frei fallende Teilvorhange gebildet werden und 
dai3 die den Randber eichen zugefiihrte Flussigkeit 
von der dem Mittelbereich zugefuhrten verschieden 
i s t . 

Verfahren nach wenigstens einem der Anspruche 1 
bis 3, dadurch gekennzeichnet , da/S der den Mittel- 
bereich des Vorhangs insgesamt darstellende , frei 
fallende Teilvorhang aus wenigstens zwei uberein- 
anderliegenden Schichten von Beschichtungsf lussig- 
keiten gebildet wird. 

Verfahren nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet, 
dafl zwei die Randbereiche des Vorhangs insgesamt 
darstellende teilvorhange j eweils aus einer Flus- 
sigkeitsschicht gebildet werden. 

Verfahren nach wenigstens einem der Anspruche 1 
bis 5, dadurch gekennzeichnet, daft der mittlere 
Teilvorhang schmaler ist als die zu beschichtende 
Gutbahn, der gesamte Vorhang jedoch breiter ist 
als diese. 
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Verfahren nach wenigstens einem der Anspriiche 1 
bis 6, dadurch gekennzeichnet, daft- , die Breite der 
die Randbereiche des Vorhangs insgesamt bildenden 
Teilvorhange wenigstens 5 Prozent von der des,mitt- 
leren Teilvorhangs betragt. 

Verfahren nach wenigstens einem der Anspriiche. 1 
bis 7, dadurch gekennzeichnet, daft der mittlere 
Teilvorhang aus wenigstens einer fliissigen Silber- 
halogenid-Gelatine-Emulsion gebildet wird und da/5 
die anderen Teilvorhange aus einer wassrigen Gela- 
tinelosung gebildet werden. 

Verfahren nach wenigstens einem der Anspriiche 1 
bis 8, dadurch gekennzeichnet , daft ein mittlerer 
Teilvorhang und zwei seitliche Teilvorhange gebil- 
det werden, welche zusammen einen durchgehenden Vor- 
hang bilden, da/5 fur die verschiedenen Teilvorhange 
Eliissigkeiten gleicher Zusammensetzung verweiidet 
werden und da/5 den seitlichen Teilvorhangen eine, 
bezogen auf ihre Breite, hohere Flie/5geschwindig- 
keit erteilt wird als dem raittleren Teilvorhang. 

Verfahren nach Anspruch 9, dadurch gekennzeichnet, 
da/5 der mittlere Teilvorhang eine etwas gro/5ere 
Breite hat als die zu beschichtende Gutbahn. 
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Vorhang-Beschichtungs vorrichtung, gekennzeichnet 
durch Einrichtungen .(1 , 2, 3; 18, 22; 30, 31) 
zum Erzeugen eines senkrecht frei fallenden Vor- 
hangs mit wenigstens zwei voneinander getrennten 
Anordnungen, welche jeweils wenigstens einen Hohl- 
raum (1b, 2b, 3b; 14b, 15b, 16b, 23b; 34a, 34b, 
3 9) fur die Aufnahme einer Beschichtungsmasse und 
einen mit dem Hohlraum s tromungsverbundenen , lang- 
lichen Schlitz (1c, 2c, 3c; 14c, 15c, 16c; 33a, 
33b, 28) aufweisen und die jeweilige Beschichtungs- 
masse einer zugeordneten Ablaufkante (7) zufuhren, 
yon welcher die betreffende Beschichtungsmasse in 
Form eines frei fallenden Teilvorhangs (8, 9, 10; 
20, 24; 35, 35a, 3Sb) ablauft, wobei die Anordnun- 
gen und die zugeordneten Ablaufkanten derart neben- 
einander angeordnet sind, da/5 sich die einzelnen 
Teilvorhange mit ihren Randern aneinanderlegen und 
einen durchgehenden Vorhang bilden. 

Vorrichtung nach Anspruch 11, dadurch gekennzeichnet 
dalS die Einrichtung zum Erzeugen des Vorhangs drei 
Anordnungen (1 , 2, 3) zum Erzeugen eines ers ten Rand 
bereichs (9), eines Mittelbereichs (8) und eines zwei 
ten Randbereichs (10) des durchgehenden Vorhangs auf 
weist* 

Vorrichtung nach Anspruch 12, dadurch gekennzeichnet 
da/3 die mittlere Anordnung wenigstens zwei getrennte 
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Hohlraume (14b, 15b, 16b; 34a, 34b) und wenigstens 
zwei Schlitze (14c, 15c, 16c; 33a, 33b) aufweist 
und zur. Erzeugung eines Teilvorhangs (24, 35) aus 
wenigstens zwei ubereinanderliegenden Schichten von 
Beschichtungsmassen eingerichtet ist, 

14. Vorrichtung nach wenigstens einem der Anspriiche • 1 1 
bis 13, dadurch gekennzeichnet, daft sie zwei Rand- 
fiihrungen (5; 21; 3 2) aufweist, welche in bezug 
auf die Einrichtung zum Erzeugen des Vorhangs so 
angeordnet sind, daft sie die. Gesamtbreite des durch- 
gehenden Vorhangs begrenzen. 

15. Vorrichtung nach wenigstens einem der Anspriiche 11 
bis 14, dadurch gekennzeichnet, daft wenigstens ein 
Schlitz jeder Anordnung fur die Erzeugung eines 
Teilvorhangs mit einem entsprechenden Schlitz einer 
benachbarten Anordnung fluchtet. 

16. Vorrichtung nach wenigstens einem der Anspriiche 11 
bis 14, dadurch gekennzeichnet, daft die Schiitze 
der beiden aufteren Anordnungen miteinander fluchten 
und daft der Schlitz rider die Schlitze der mittleren 
Anordnung versetzt dazu liegen. 

17 v Vorrichtung nach wenigstens einem der Anspriiche 11 
bis 16, dadurch gekennzeichnet, daft jede Anordnung 
zum Erzeugen eijies Teilvorhangs wenigstens eine 
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schrag abwarts verlaufende Tischflache (1d, 2d, 3d; 
14d, 15d, 16d, 23d) aufweist, an welcher der betref- 
fende langliche Schlitz (1c, 2c, 3c; 14c, 15c, 16c, 
23c) ausmtindet, urn die jeweilige Beschichtungsmasse 
von dem zugeordneten Hohlraum auf die Tischflache 
zu iiberftihren. 

Vorrichtung nach wenigstens einem der Anspruche 11 
bis 16, dadurch gekennzeichne t , da/5 die langlichen 
Schlitze (33a, 33b, 38) der Anordnungen fur die Er- 
zeugung der Teilvorhange so angeordnet sind, dafi 
ein frei fallender Vorhang unmittelbar beim Austritt 
der Beschichtungsmasse aus den Schlitzen entsteht. 

Vorrichtung nach wenigstens einem der Anspruche 11 
bis 18, dadurch gekennzeichnet , daft die Breite der 
Schlitze der beiden auBeren Anordnungen 2,3; 22; 
31) zum Erzeugen von Teilvorhangen wenigstens 5 Pro- 
zent von der des Schlitzes oder der Schlitze der 
mittleren Anordnung O ; 18; 30) betragt. 
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